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El auténtico original

nunca pasa de moda.

Quest tiene la experiencia en la industria (y el historial) para ofrecer los

entornos de sala de cultivo mas consistentes y predecibles, fundamentales

para producir rendimientos de alta calidad en una industria de cannabis cada

vez mas competitiva.

LAS MAS EFICIENTES DEL MUNDO

Fundadas en 2006, las unidades Quest se
encuentran en mas granjas que cualquier
otro deshumidificador. Nosotros escuchamos.
Innovamos. Sequimos ofreciendo productos que
satisfacen las necesidades cambiantes de los
clientes.

CONFIGURACIONES PERSONALIZADAS

El equipo de Quest esta disponible para
ayudarlo a dimensionar, especificar y brindar
recomendaciones de instalacién de nuestras
unidades para garantizar que sus necesidades

de control ambiental estén optimizadas.

@ QUEST (8774201330

EXPERTICIA REALEN LA INDUSTRIA

Nuestro equipo de expertos de la industria
comprende las necesidades matizadas de los
cultivadores. Desde el control de [a humedad

hasta la prevencién de la podredumbre de
los cogollos, sabemos qué funciona y qué no.

PARA CADA TAMANO DE CULTIVO

Desde pequeios cuartos de cultivo hasta
grandes operaciones comerciales de
varias salas, tenemos unidades del tamaio
adecuado para controlar su humedad.

QUESTCLIMATE.COM



TECNOLOGIA PUNTOS DE SUSPENSION
MULTIBOBINA PATENTADA INTEGRADOS
Produce la eficiencia mas Para un transporte mas sencillo y
alta de la industria una instalacién flexible; no necesita

kit de suspension

FILTRACION
MERV-13 SUPERIOR
Captura moho,
enmohecimiento polvoroso
y algunos virus.

CONTROLES
DIGITALES INTEGRADOS
con bloque de terminales

para controles externos

IX1-C O  RECUPERACION DE REFRIGERACION DE MULTIBOBINA

La tecnologia patentada M-CoRR de Quest es inigualable. Disefiado +  Recicla energia durante el proceso de deshumidificacién,

para un maximo desempefio, este disefio de multiples bobinas es lo que lo convierte en el sistema de deshumidificacién

lo que hace que Quest sea el mas eficiente energéticamente del mas eficiente disponible.

mercado, lo que se traduce en facturas de servicios publicos mas bajas . Consume menos energia, lo que permite ahorrar dinero

para usted. en las facturas de servicios publicos.

M-CoRR también ofrece ventajas adicionales. Nuestra tecnologia . .
) 9 +  Ayuda a prevenir la sobrecarga en la red energética

lider en la industria permite que los equipos Quest mantengan una de su estado, lo que a menudo lo califica para recibir
mayor capacidad a temperaturas del aire y humedades relativas mas reembolsos de energia.
bajas, asi como a condiciones de flujo de aire reducido causadas . 3 . .

. . . . +  Ahorra espacio: mds capacidad, menor espacio.
por conductos o filtros sucios. Esto reduce la cantidad de tiempo
empleado en la descongelacioén, incluso a temperaturas mds frias y + Crea menos carga de calor en su espacio.

puntos de rocio mas bajos.
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HI-E DRY 140 perecHA

+
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HI-E DRY 195 izquierpa

PORTATIL

Disefio portatil con cuatro ruedas para movilidad

Manguera de drenaje de 30 pies con bomba interna
capaz de levantar condensado a 17 pies

Controles digitales integrados

- ® Quest

Disefio portatil con ruedas de 12 pulgadas para una e
facil movilidad

Posiciones de manija dobles para un movimiento
flexible, incluso en escaleras

Tecnologia M-CoRR patentada: Alcanza las eficiencias <
mds altas del mercado y ofrece un mejor desempefio en .i
una gama mds amplia de condiciones de operacién.

Disefio plegable y apilable para ahorrar espacio de
almacenamiento

Controles digitales integrados

HI-E DRY 195 Modelo No. 4046400 HI-E DRY 140 Modelo No. 4045100-30
ELIMINACION DE 195 pintas | 92 litros | 24.4 galones ELIMINACION DE . .
AGUA: AGUA: 135 pintas | 64 litros | 16.9 galones
EFICIENCIA: 6.1 pintas/kWh EFICIENCIA: 7.2 pintas/kWh
TENSION DE TENSION DE

110-120 V, monofasica, 60 Hz 110-120 V, monofasica, 60 Hz

ALIMENTACION: ALIMENTACION:

AMPERIOS: 12 AMPERIOS: 6.8
FACTOR DE 2.9 L/kWh FACTOR DE
ENERGIA: ENERGIA; >4 L/kWh
TEMPERATURA DE . . TEMPERATURA DE . .
OPERACION: 56 °F min. a 95 °F max. OPERACION: 56 °F min. a 95 °F max.
FILTRO DE AIRE: MERV-1 FILTRO DE AIRE: MERV-10
DIMENSIONES: 20" de largo x 19" de ancho x DIMENSIONES: 20" de largo x 24.5" de ancho x
42" de alto 18" de alto

SOPLADOR DE AIRE F10 Modelo No. 4042250-06

AMPERIOS: 11
PCM: 1,015

TENSIC’)N‘DE
ALIMENTACION:

DIMENSIONES: 21" de largo x 8.3" de ancho x 9.4" de alto

110-120 V, monofasico, 60 Hz

+ De perfil bajo, portéatil y apilable, se adapta facilmente
a espacios reducidos

+ Circula 1.015 pies cuUbicos de aire por minuto con
impulsores dobles, lo que ayuda a evitar el aire
estancado y himedo

+ Conecte en cadena hasta 10 por circuito de 15 amperios



GRAN CAPACIDAD

+ Manijas integradas con puntos de elevaciény A
suspension dedicados para una instalaciéon mas
sencilla

+ Tecnologia M-CoRR patentada: logra la
eficiencia mds alta del mercado | , @
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+ Se encuentran disponibles kits de ductos de
admisién y escape

+ El disefio que ahorra espacio es mads compacto L5 \‘
gue los sistemas de deshumidificacién }

alternativos de una capacidad equivalente

+ Controles digitales integrados con bloque de
terminales de baja tensién para control externo

opcional
746 480V Modelo No. 4046320
ELIMINACION DE 730 pintas | 345 litros | 91.3 galones
AGUA:
EFICIENCIA: 8.3 pintas/kWh POWERED BY
TENSION DE e ™
AMPERIOS: 49
FACTOR DE ENERGIA: 3.9 L/kWh TECHNOLOGY
TEMPERATURA DE . .
OPERACION: 56 °F min. a 95 °F max.

FILTRO DE AIRE:
DIMENSIONES:

506 277V

ELIMINACION DE

MERV-13 (doble)
44.8" de largo x 28.9" de ancho x 27" de alto

Modelo No. 4046310

500 pintas | 236 litros | 62.5 galones

506 208/230V Modelo No. 4046300

ELIMINACION DE 500 pintas | 236 litros | 62.5 galones

AGUA: AGUA:
EFICIENCIA: 9.2 pintas/kWh EFICIENCIA: 9.2 pintas/kWh
TENSION DE . TENSION DE .
ALIMENTACION: 277 V, monoféasico, 60 Hz ALIMENTACION: 208-230 V, monofasico, 60 Hz
AMPERIOS: 8.2 AMPERIOS: 9.9 (230 V) | 10.9 (208 V)
FACTOR DE ENERGIA: 4.4 L/kWh FACTOR DE ENERGIA: 4.4 L/kWh
TEMPERATURA DE ; 5 TEMPERATURA DE ) .
OPERACION; 26 °F min.a 95 °F max. OPERACION, 56 °F min.a 95 °F max,

FILTRO DE AIRE:
DIMENSIONES:

MERV-13 (doble)

44.8" de largo x 28.9" de ancho x 27" de alto

FILTRO DE AIRE: MERV-13 (doble)

DIMENSIONES: 44.8" de largo x 28.9" de ancho x 27" de alto

Todas las especificaciones que se muestran se basan en condiciones de 80°F / 60% HR.

Al elegir un deshumidificador, es importante saber que el desempefio cambia segun los

niveles de temperatura y humedad relativa. Compare siempre el desempefio en condiciones equivalentes.



OPCIONES FLEXIBLES

+ Tecnologia M-CoRR patentada: logra
la eficiencia mas alta disponible en el
mercado

+ Control digital integrado, con control
externo opcional

+ Tecnologia de compensacién de filtro:
toma en cuenta el cambio de presién
estdtica para garantizar un flujo de aire
potente y constante

+  Filtracién MERV-13 superior: elimina mdés
contaminantes dafinos del aire y es un
20% mas efectivo que el MERV-11

+ Panel de acceso extraible para facilitar el
mantenimiento y el servicio en el lugar

+ Manijas integradas con puntos de
elevacion
y suspensiéon dedicados

+ Reinicio automdatico después de una
pérdida de energia
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PANEL DE ACCESO EXTRAIBLE
PARA FACILITAR EL MANTENIMIENTO EN EL LUGAR

| |l

335 208/230V

ELIMINACION DE AGUA:

Modelo No. 4046200

345 pintas | 163 litros | 43.1 galones

CONTROLES

EFICIENCIA: 8.0 pintas/kWh
TENSIéN_DE
ALIMENTACION: 208 a 230 V, monofasico, 60 Hz
AMPERIOS: 7.6 (230 V) | 8.4 (208 V)
FACTOR DE ENERGIA: 3.8 L/kWh
TEMPERATURA DE
OPERACION: 56 °F min. a 95 °F méax.

FILTRO DE AIRE:

DIMENSIONES:

335 277V

ELIMINACION DE AGUA:

DIGITALES FACILES
MERV-13 DE USAR

32.9" de largo x 24.6" de ancho x 23.7"
de alto

Modelo No. 4046210

345 pintas | 163 litros | 43.1 galones .
BLOQUE DE ENERGIA

TENSION DE 4
B 2ci PARA INSTALACION CON
ALIMENTACION: 277 V, monofasico, 60 Hz
CABLE
AMPERIOS: 6.3
FACTOR DE ENERGIA: 3.8 L/kWh
TEMPERATURA DE . .
OPERACION: 56 °F min. a 95 °F max.
FILTRO DE AIRE: MERV-13
DIMENSIONES: 32.9" de largo x 24.6" de ancho x 23.7"
de alto



225 208/230V

ELIMINACION DE AGUA:

EFICIENCIA:

TENSION DE
ALIMENTACION:

AMPERIOS:
FACTOR DE ENERGIA:

TEMPERATURA DE
OPERACION:

FILTRO DE AIRE:

DIMENSIONES:

205 115V
ELIMINACION DE AGUA:
EFICIENCIA:
TENSION DE
ALIMENTACION:
AMPERIOS:

FACTOR DE ENERGIA:

TEMPERATURA DE
OPERACION:

FILTRO DE AIRE:

DIMENSIONES:

155 115V

ELIMINACION DE AGUA:

EFICIENCIA:

TENSION DE
ALIMENTACION:

AMPERIOS:
FACTOR DE ENERGIA:

TEMPERATURA DE
OPERACION:

FILTRO DE AIRE:

DIMENSIONES:

Modelo No. 4046120

Modelo No. 4046100 | f A

225 pintas | 106 litros | 28.1 galones \

7.6 pintas/kWh ’\
@ \\
208 a 230 V, monofasico, 60 Hz @ \
A \
5.5(230V) | 6.1(208 V) ¢ Q U E ST \ \ ] 4
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3.6 L/kWh
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56 °F min. a 95 °F méax.

MERV-13

26.8" de largo x 23.6" de ancho x 20.9"
de alto

+ Rango de tension flexible de 208 a 230 V con puntos
de elevacién y suspensién integrados para una
instalacion mas facil y flexible

Modelo No. 4046110

. . +  Filtracién MERV-13 superior: elimina mas
200 pintas | 95 litros | 25 galones . . i ,
contaminantes dafiinos del aire y es un 20% mas

7.7 pintas/kWh efectivo que el MERV-11

110-120 V, monofasica, 60 Hz +
10
3.6 L/kWh

Control digital integrado, con control externo opcional

+  30% mas eficiente energéticamente que el
deshumidificador de 210 pintas de nuestro competidor

56 °F min. a 95 °F max. m&s cercano

MERV-13

26.8" de largo x 23.6" de ancho x 20.9"

de alto PUNTOS DE SUSPENSION INTEGRADOS

PARA UNA INSTALACION SENCILLA EN ALTURA

155 pintas | 73 litros | 19.4 galones
8.5 pintas/kWh =
110 a 120V de CA, monofésica, 60 Hz

6.9
4.0 L/kWh

56 °F min. a 95 °F max.

MERV-13

26.8" de largo x 23.6" de ancho x 20.9"
de alto

Todas las especificaciones que se muestran se basan en condiciones de 80°F / 60% HR.

Al elegir un deshumidificador, es importante saber que el desempefio cambia segun los

niveles de temperatura y humedad relativa. Compare siempre el desempefio en condiciones equivalentes.



COMPACTO

100 115v Modelo No. 4044590

ELIMINACION DE AGUA: 105 pintas | 50 litros | 13.1 galones

EFICIENCIA: 7.5 pintas/kWh

TENSIéN_DE
ALIMENTACION:

AMPERIOS: 5.0
FACTOR DE ENERGIA: 3.5 L/kWh

110 a 120 V, monofasico, 60 Hz

TEMPERATURA DE . 3
OPERACION: 56 °F min. a 95 °F max. BASE
FILTRO DE AIRE 3 RESISTENTE A LA
MR CORROSION

DIMENSIONES: 16" de largo x 24" de ancho x 14.5" de alto

+  Filtracion MERV-13 superior: elimina mas + Listo para usar: no necesita sifén y se alimenta
contaminantes dafiinos del aire, como moho, mediante cualquier toma de corriente estandar de
bacterias y algunos virus 110-120 V

ACCESORIOS

Ofrecemos una gran seleccidn de accesorios. Nuestros sistemas son totalmente personalizables, por lo que puede crear la configuracién

ideal para su entorno de cultivo Unico. Vea todos los accesorios y ordénelos en linea visitando: QUESTCLIMATE.COM

506 746 335

+  Filtro MERV-13, 20" x 18" x 2" +  Filtro MERV-13, 20" x 22" x 2"
(Requiere dos por unidad) +  Kit de ductos

+  Kit de ducto de alimentacién +  Kit de bomba

+  Kit de ducto de retorno +  Control DEH 3000R

+  Kit de bomba
+  Control DEH 3000R

155 205 225 100

+  Filtro MERV-13,18" x 18" x 2" +  Filtro MERV-13,14" x 12" x 1"
+  Kit de bomba +  Kit de bomba

+  Kit de ductos +  Kit de suspensién

+  Control DEH 3000R +  Control DEH 3000R

HI-E DRY 195 HI-E DRY 140

+  Filtro MERV-11,16" x 20" x 2" +  Filtro MERV-10, 12" x 14" x 1"

+  Kit de silenciador
+  Kit de ductos



SOSTENIBILIDAD

E L FUTU RO ES VERDE En Quest Climate, entendemos que su negocio nunca se detiene.

Es por eso que nuestros deshumidificadores estan disefiados para trabajar incansablemente, ahorrandole
energia, tiempo y dinero, hoy y en el futuro. Al elegir Quest, usted estd invirtiendo en mas que solo un
deshumidificador; estd invirtiendo en ahorros de costos a largo plazo y en un ambiente mds saludable tanto

para su negocio como para el planeta.

EFICIENCIA ENERGETICA MAXIMIZADA

El consumo de energia impacta directamente tanto en sus costos como en el
medio ambiente. Los deshumidificadores Quest Climate estan disefiados con
la conservacion de energia como principio central. Al aprovechar la Gltima
tecnologia, garantizamos que nuestras unidades funcionen con un consumo

minimo de energia y maximicemos el desempefio. La diferencia entre usar Quest y

la competencia es un ahorro de miles de délares en energia al afio por maquina.

RECUPERACION DE AGUA
——— Los deshumidificadores Quest Climate no solo eliminan el exceso de humedad
del aire, sino que también crean un recurso para su operacién. Con capacidades
de recuperacién de agua, el agua extraida se puede reciclar para una variedad de
usos dentro de las instalaciones, desde riego en agricultura de interior, limpieza,
sistemas de refrigeracién o incluso instalaciones sanitarias. Esta caracteristica
innovadora ayuda a reducir el consumo de aqua, lo gue genera ahorros de costos

adicionales y una operacién mdas sustentable.

RECICLABLE

Nuestro compromiso con el medio ambiente va mas alld de la conservacién

de la energia y el agua. Los deshumidificadores Quest estdn fabricados con
materiales reciclables, incluido refrigerante recuperado de bajo GWP (potencial de

calentamiento global), lo que reduce las emisiones de gases de efecto invernadero

de multiples maneras. Cuando su unidad llega al final de su ciclo de vida, la mayoria
de sus componentes se pueden reciclar, lo que garantiza que su huella ambiental
siga siendo minima.

FABRICADO PARA QUE PERDURE, EN EE. UU.

Invertir en un deshumidificador Quest Climate significa elegir un producto fabricado para que perdure,
diseflado y ensamblado en Madison, Wisconsin. Disefiadas con componentes de alta calidad para

mayor durabilidad, nuestras unidades también son reparables, lo que permite un facil mantenimiento

y reparaciones. Este disefio Gtil reduce la necesidad de reemplazos frecuentes y mantiene sus costos
operativos bajo control. Con un deshumidificador Quest, tiene la sequridad de un desempefio duradero que

brinda valor a lo largo del tiempo.






LOS EXPERTOS DE LA INDUSTRIA

Presente en mas cultivos comerciales que cualquier otro
deshumidificador por una razén, Quest es el estandar de oro de

la industria y la marca original de deshumidificadores para salas
de cultivo. Como pioneros en la industria, Quest tiene la mayor
experiencia. Hemos estado en granjas, innovando con productores
de todo el mundo desde 2006, ayudandolos a construir el entorno

adecuado para cultivos exitosos.

PLANTAS MAS FELICES, MAYORES GANANCIAS

Uno de los mayores desafios que enfrenta la industria de la agricultura
de espacios interiores es crear y mantener un entorno estable y
consistente para que las plantas prosperen. Una vez que se pierde

el control del entorno, comienzan a aparecer graves problemas que
aplastan los cultivos: enmohecimiento polvoroso y botritis, mas
comunmente conocida como podredumbre del cogollo. Cualquiera de
estos problemas puede destruir un cultivo y generar una pérdida de
ingresos. Una deshumidificacién adecuada con Quest puede ayudarle a
controlar su entorno y evitar estos problemas, dejdndole plantas mdas

felices y mayores rendimientos de cultivos.

AHORRANDOLE DINERO

Quest no solo le permite ahorrar dinero al proteger sus inversiones de los
efectos dafiinos de la humedad, sino que también disefia los deshumidificadores
mas energéticamente eficientes disponibles, utilizando la menor cantidad de
electricidad y eliminando la mayor cantidad de pintas por kilovatio-hora en el

rango de temperatura mas amplio.

El disefio innovador de Quest también crea la carga de calor mds baja en su
sistema HVAC, lo que se amortiza en ahorros de energia. iEl uso de equipos
energéticamente eficientes también puede calificarlo para obtener reembolsos

de servicios publicos en muchos estados!
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LE AHORRA MAS DINERO.

Quest cumple o supera los estandares mas altos
(certificado ETL/UL). Ademas,
esta respaldado por una garantia lider en la industria.

Los deshumidificadores Quest estan fabricados segun los
mas altos estdndares, lo que proporciona un control de
humedad de calidad para mantener su entorno.
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